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利用鋁質罐之水產罐頭製追

郭永耀李乾壽張光清彭紹楠蘇和傑

昔日
一、緒

本省罐頭製造業均以馬口鐵皮罐製造各種食品罐頭
, 所需馬口鐵皮均由外國購入 , 每年消耗之外

經相當可觀 , 本分所鑒於此點 , 乃自民國 45 年元月起
, 開始利用省產之鋁質罐 z 試製各種魚類、罐頭

, 並探究鋁罐對於製造魚類罐頭之適當條件 , 以期代替馬口鐵罐為目的。站將一年餘來之試驗結果 ,

摘鋒如下。

1. 錯質罐之本質柔軟 , 缺乏彈力性 , 對於封蓋 , 殺菌等操作頗有困難。
2. 鋁質罐對於食鹽、酸、械等之抵抗力非常薄弱

, 易被腐蝕。

對於第 1 項之困難問題
, 已由鋁業公司 , 改進解決 , 會已製出一種質硬且有彈力性之鋁攏 , 經本

分研試驗結果 , 其封蓋成績甚佳。對於第 2 項之問題
, 本分所亦曾作多方面之研究 , 其結果如下 :

( 1 ) 以鋁質罐及各種表面電氧化罐 , 以及 MBV 表面處理梅等
, 試驗食鹽 , 酒石酸及苛性銷等之

抵抗力 , 經比較結果。
a 銘酸法及硫酸法兩種電氧化罐

, 對於 3 克食鹽溶蔽之抵抗力較強
, 經以 3 克食鹽溶液裝路殺

菌後 , 財藏八個月以上 , 去發生膨脹現象。但對於 1.0% 酒石酸溶液
, 及 0.1% 苛性錯溶液

之抵抗力 , 均甚弱 b 輕裝罐骰菌後 , 即呈現膨脹。 E

b 無處理錯罐及草酸法之電氧化鋁罐
, 以及 MBV 法處理罐對於食鹽。酒石酸及背世錦之抵

抗力均徵弱。
(2) 以上項各種鋁罐再塗一層古巴持漆時之試驗結果

a 表面無處理之烤漆罐 , 對於酒石酸之抵抗力強大 , 但對於背性動及食鹽之抵抗力較弱 c

b 其他之 MBV 法及各種電氧法之鋁罐等之拷漆罐
, 對於苛性輯之抵抗力較弱 , 但對於食鹽

水及酒石酸液之抵抗力甚為強大
, 經常藏 8 個月以上

, 未發生.膨脹現象。
(3) 以表面無處理之鋁罐及各種表面電氧化鋁罐 ,MBV 法處理罐以及以上各種加塗古巴愕漆之鋁

罐 , 製造數種魚類罐頭 , 其試驗結果如下。
a 各種無漆鋁罐 , 以備魚、現自魚等試驗製造各種罐頭 ( 水肅、油潰、調味、蕃茄潰 ) 結果。

勻、各種鋁罐對於搧油潰及調味罐頭之成韻均佳
, 但對于蕃茄潰罐頭之成積特別劣 O

斗之、硫酸法及銘酸法二種之電氧罐
, 對於鱗魚及現目魚之油潰罐頭之成績均佳。

b 以各種古巴烤漆罐 , 如向前項製造各種罐頭 , 比較試驗結果 , 經財藏 8 個月以上之成績均

甚佳。
(4) 由以上各項試驗結果筒合扣下 :

a 因主呂質罐對於食鹽 , 酸 , 械等之抵抗力薄弱 , 難以單獨使用。
b 銘酸法及硫酸法之電氧第罐 , 對於 3% 食鹽水之抵抗力頗強 , 並適合製造各種魚類油潰罐
頭。

c 表面無處理鋁質罐 , 各種電氧罐及 MBV 權等再塗一層拷漆時
, 均適合製造各種魚顯罐頭
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之用 , 但因絡酷法及硫酸法之電氧招罐對於食趨之抵抗力 , 特別強之故 , 所以在使用食鹽為
主要調味料 , 並擬長期脖藏用之各種罐頭 , 應以遺三種電氧錯罐 , 再邊一層拷漆之鋁擅製造
較為適宜。
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二、結能各部份尺寸之測定

本試驗所周之錯質罐均由紹業公司供應 , 但因其各部份之寸尺不齊 , 致使封蓋躁作不易並可能增
加膨罐之比卒 , 敢將鋁罐及馬口鐵罐各部份之寸尺 , 抽驗結果表示於第一、三圍及第 1.2 衰 :

借蓋罐閑之部份擴大圖第二園
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馬口鐵罐各部份之寸尺〈平 2 號語 )
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以上第 1.2 素所示如下 :

(1 ) 鋁質罐與馬口鐵罐比較時 , 錯罐各個之罐高 (H) , 及蓋彎曲 (C) 相差太多此點瞎子改進。

(2) 鋁罐之闢彎 (F) 比較平均。

(3) 少數罐蓋彎曲 A 處有一裂髓
, 故對於躍蓋歷製工作亦需改進。
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三、知青,<"�I; 之封在? 及 i尉,您試驗

以 0 型 3文章封蓋機調節其卡盤 (Chuck) , 載罐聖 (Lifter) 1克第一、三捲輸 (roll) 在各種不同

之蝶件下 , 將鋁罐封蓋 , 然後觀察封蓋部份之情形及測定緣寬及厚度 , 再以空氣壓榨機灌注空氣 , 被
查其耐壓力 , �a 先將卡盤及載罐臺調節好後 , 再調節第一捲輸 , 自最弱開始 , 漸漸加強 , 施行封蓋 ,

直到認為最佳時 , 開始調節第二捲輸如第 3 衰 , 然後分為四階段 , 徐徐加強各捲輸 , 施行封蓋工作 ,

王先將封好之空罐分為四處 , 手以到定封蓋情形後 , 質施耐壓試驗 , 結果如第 3 衰。但在 :<t: 試驗中
, 有

些試料單為 Lifter 之壓力 ( 即尚未開動 roll) , 在蓋臀部份第三屆 A處〉已發生裂縫。

I"",
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鋁借封蓋後之封蓋情形及耐壓力試驗結果第 3 表

號

碼

0.12187 I

No.1

平均



22

0.102
0.103
0.1 ∞
0.1 何

平均 I 0.102

No.2

No.4

0.0 招
0.099
0.0 招
0.0 站

0.0 揖

0.0 悔
。.U97
0.0 施
。.0 站

U.O 招

。

5
⋯
ω
~
岫

0.1 的
0.111
0.116
0.100

蓋灣省水產試驗所試驗報告第 4 號

喲
鵬
鵬
餾

0.085
o. 個7
0.085
o. 飽4

0.885

o. 個2
o. 個υ
O.D78
O. υ78

0.130
0.116
0.114
0.116

0.116

0.120
0.115
0.123
0.118

0.119

0.135
0.125
0.1 訝
。 .135

0.131

0.057
o. υ58
o. 的。
0.059

0.0 時

0.001
0.057
o. 的6
υ.偈4

0.051

o. 時6
0.060
0.065
0.0 的

0.051

師
心
向
嚇
阻
0.055

0.045
0.042
o. 的2
0.063

0.050

0.067
0.059
u. υ85
0.054

o. 的6

12

25

12

第 1 捲締如 3

稍加強第 2 控

輸作用

0.111

0.1 ω
0.1 個
0.110
0.10'3

。立的

0.109
0.1 個
0.110
0.1 的

0.1 ω

但
他
wnu,HV

上表所示如下。
(1) 因蟬桐高低不一 , 耀華周綠彎曲長起不均 , 所以使封蓋後各部份之厚寬不- , 且每一個鋁罐之
封蓋部份亦稍有不同。

(2) 如表中 No.3 之封蓋條件 , 其 i耐壓力最高 , 可謂最適合之調節條件 , 但如
輪時 , 卸有減低耐壓力之現象。

(3) 如上表可知鋁罐之桐臂 (Body h ∞k) 及蓋偉 (Cover hook) 之長度 , 比馬口鐵罐蓋鈕 , 但因
鋁質硬度之關係 , 鋁總之厚度較馬口鐵皮為厚 , 故對封蓋操作上而言 , 鋸罐之間彎及蓋智應比
馬口鐵權為長 , 若反之 , 則封蓋操作不能順利 , 至於應長到多少為宜 , 仍需繼續探究。

No.4 再加強第二捲

四、紹各之容島揖真空皮關係並測定殺菌後罐形
膨脹程度及復原程度

(1) 試驗方法 :

製造容量不同之水產罐頭 , 並測定殺菌後之膨脹程度及冷卸後復原狀態以及其空度等。
(2) 館魚鹽水罐頭製造賓驗

a 原料〈係由蘇澳遲來之冷蔽綺魚 ) 9,000 公分 , 體長 31.3�35.5 公分 , 體重 410---590 公分

其精肉之成分如下衰。

第 4 表 鱗魚肉之普通成分

b 原料處理
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先切掉頭尾 , 除去內臟 0 有及卵留存〉待桐肉 6,720 公分 , 收率 76 %經以清水洗淨使切塊
, 長約 4.5 公分 , 然後浸潰在 Be'15 日之食鹽水中

, 經 90 分鐘後撈起
, 再以清水沖洗後備用 D

C 裝罐 :

將如上處理之桐肉分為 230 公分
, 250 公分 , 260 公分裝入鋁罐內脫氣。

d 脫氣 :

將以上三種不同容壘雄頭放在蒸籠內以 100 、 c,50 分鐘脫氣。

e 封蓋 :

將上項罐頭立即 tlO 型封蓋機封蓋
, 在封蓋後 2"1 耀中

, 蓋彎曲捲入不完全者有 5 罐
, 蓋彎

曲部份〈第三國A 處〉有裂縫者有一懼。
f 殺菌及冷卸 :

以 8 磅殺菌 80 分鐘
, 殺菌完成後 , 將鍋內蒸氣徐徐放出 , 使壓力漸漸減低到平壓為庄 , 需

時約 30 分鐘
, 然後開鍋蓋取出 , 立即測定罐頭膨脹程度 , 再將罐頭浸於冷水中冷邦 , 俟完

全冷卸後 , 再到定其復愿程度 , 結果如第 5 表 :

第 5 表殺菌後之膨漲程度及冷卸後之復原狀態

試驗號碼 | 裝罐量做程度罐高叫收縮程度闢叫自 j

一一「一丟到 i 一一一一兩區區函|入惜與殺菌前略悶 , 但底部均比殺菌前
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註 :汀1 其罐高係自罐蓋之中心至罐中心之距離
2 殺菌後在蓋彎曲部份 ( 第三國A 處〉有裂縫者巾 , 按姐罐控締後之罐高約 4.45cm 如上所

製成之容量不同之罐頭經放置的天後
, 開罐結果如第 6 表

考

2

3

第 6 表 鋁罐 j鯨魚水煮罐頭開借試驗結果

(3 )備魚調味罐頭製造試驗。

a 原料及原料處理 :

同前

b 裝罐

.將如前處理之原料切為4.5 公分小境及裝罐接罐盈分為 230 公分 ,250 公分 ,260 公分三種 ,

以 100 � c 加熱 40 分鐘後 , 將罐內魚汁倒出 , 另加倒出魚汁同量之醬油。
s

C 脫氣 , 封蓋
先以0 型封蓋機之第一捲輪骰封蓋後

, 在蒸鍋內以 100
� c 30 分鐘股氣後封蓋之 o 在封蓋27 握

中 , 蓋彎曲捲入不完全者有 3 蟬 , 蓋彎曲部份 ( 第 2 圈A 處 ) , 有裂糙者 1 罐。
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頭長篇助長之 2.4 倍 , 為跟其長度之 6 倍 , 為兩眼鬧鬧之 4.5 倍 ; 兩眼間隔為眼盛之 1.4 倍 , 為噴水孔
徑之3.5 倍 ; 助長為股東長度之 2.3 倍。體伸長 , 側扁 , 尾鈕 , 頭頂扁平 , 助伸長而平扁 , 兩側具銳緣 ,

兩鼻孔外轍突出 , 助端鈍圈。鼻孔長度為兩鼻孔間隔之一半 , 斜位 , 距眼m前緣較距砌端為近 , 鼻瓣狹
窄 , 具一起而銳角突起橫過鼻孔 , 在其內側尚有﹒}

小形突起 , 後鼻緣內側具一遊離皮膜。口稍儼孤形 ,
具一深誨 , 口角有發達的厝裙 , 下頭者較上聽聽妞且繭 , 口角上側有一摺接延至後方。噴水孔略成半
月形 , 位於相當噴水孔徑距離之眼後上方 , 兩噴水孔問中央有三個徵小孔。眼中心部正在動端至胸措
起部之中央。齒側扇 , 無鉗齒緣 , 上頭齒式為 16+1+16 尖頭為三角形 , 幾乎直立 , 近口角 5 或 6 -!激

之尖頂 2 顯然向外側傾斜 ; 下頭齒較大 , 均向外側成為水平切緣 , 曲式為 14+15, 在口角一齒之基底
部甚誦。蹄子L小 , 殆為向大 , 均在胸牆之前方 , 第五閥、孔最小且與第四聽 iL 較為接近 , 其長度等於噴
水孔徑。胸緝外級長度等於助之長度 , 後緣傾斜而成為斜截斷形 , 內緣較長 , 其基底部有一陸起 , 結

一一一卅卅何吋伊呵呵輛���� 於哥妥恭恭��于心乎心川沁川吭立吭們
唱週§芒廷6 哥,.�

、
"""",. ⋯

"
⋯三只芳穹支γ

E

六三了吹1
穹如欠佇付.叮之 7戶一干行壘?戶γ.七于

.,
＼ 六""-＼γ＼只川＼!今?計?＼叭;'.'＼η九均持殼零翠慈多y →

A� 品』吐」趴 U ι入〉八‘叭ι「支
1翁?胸倘乎V"'

� 言宅三U3
/40cm 又一y r

F 豆: η舟。一
� ι -垃E

圈 15 1'1 吻棘餃 Deania rostrata (GARMAN) ( 原閏〉
A. 側面 ;B. 頂部下面及背面 ; c. 兩額爾 ( 上列 , 上頓中央尚及左側第十六齒 ;

F 列 , 不教縫合部齒及左側第十五齒 ; D. 體鱗之側面及平面。

24

D

Gb
1 穗弋 \ A 移Y

灣;速達三

之外角鈍圈 , 內角較尖。第一背牆棘起點距尾緝下葉基底故距助端稍為近 , 而遠離胸鱷後端 , 第一背
觸基底長度 ( 除棘外 ) 時輝於第二背最重之基底長度 ( 除棘外 ) , 第一背艙棘之高度為其牆高度之主分之
四 , 露出部鐘於噴水孔盔 , 緒高之二倍半等於基底長度 ( 除棘外 ) , 基底後端正在全長之中央 , 牆之外
緣成低弧形 , 後角伸長 ,

其長度較緝之高度為大。第二背餾棘起點在腹緝服部之後上方 , 高度為館高
之六分之五 , 露出一半 ; 餾高為除蝶外基底是度之五分之三 , 遠高於第一背緝車來之高度 , 後角突起為
續高之三分之二 , 英俊端達尾牆上葉起部。兩背緝棘均具側溝 ; 其前方背緣各有一傾斜銳利陸起緣。
腹儲小 ,

完全在第二背緝棘之下前方 , 其外緣鈍園 , 後角尖而伸長。尾牆下葉較為伸長 , 先端鈍圈 ,
上葉末端前方狹窄 , 從未端以一淺缺刻昕分離。鱗極小 , 基底為放射狀或多角形 , 具細柄 , 柄上冠以
4 尖銳之尖頂 , 均向後揖曲 , 中央尖頭較長 ,

其前方之尖頭最佳。全體灰褐色 , 口之內側 , 聽孔及鼻
孔等均帶黑色。

分佈 : 日本 ( 稜河灣〉。中國尚未有記錄 , 蓋濟為初次發現。

全長
i吻端至尾 f攝下葉基底
砌端至第一背觸起部
i對端重第了';1 于購起部

質駒棘蔽之體部捌定表 ( 單位 :mm)

850 兩鼻孔間隔

第五位)g 孔長

第三及第四總孔長

噴水孔徑

唔,
ι
可

ino

86

636
AUOGFbqd

9d

可
止
可

i

τ
i
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問形

狀 l 味
色, 垃畫也
H

固

備魚調味蕃茄罐頭開倍試驗結果

汁
液

1個 .51 1前
,

219.01 178.Qi

225 、O! 195.Oi

(5) 備魚調味罐頭製造試驗

a 原料 : 由菜市場購入之長緝艙
, 其精肉之氯含有量為 23.52mg!100g 。

b 原料之處理 : 經切成長蝶訣 , 放於蒸籠向以 95 C , 50 分鐘蒸熟後取出放冷。
C 裝罐 : 將如上冷卸之鶴肉切塊裝罐 , 每罐裝肉 200 公分

, 另加醬油 40 公分。
d 股氣 : 經偎封蓋後以 100 �C, 30 分鐘脫氣之。

e 封蓋 : 以 0 型封蓋機封葦 , 在封蓋時蓋臀部份 ( 第二圖A 處〉布一罐裂縫。
f 殺菌及冷邦 : 殼菌 8 磅的分鐘

, 完成後測定膨脹程度 , 及冷均後復原狀態 ) �j� 結果如 11 衰。

第 11 表備魚調味街頭殺菌後之膨脹情形及冷卸之復原情形

試驗蜘 | 蟬監 g) ! 毅菌後之麟程度聽到冷枷原程度 (em)

τ�I---;�I 如 L.
g 開罐試驗結果 : 經 5 天後關罐試驗結果

, 如第 12 表

道形道態 | 味
佳

II

IIi

祠

/I

II

淡
軟佳

1/

II

色揭

1/

1/

真空度
吋

被汁量
g

第 10 表

圓形量
g

全量
g

驗

碼

試

號

7

8

9

考

3.7-4.1 平均 3.92平均5.45-5.6

考(RIT

物
一
道

i 叫叫
(6) 館魚油潰罐頭製造試驗

a 裝耀 : 將宣日前處理之熟肉切撓 , 每罐裝肉 200 公分
, 另加棉賓油 45 公分

, 食鹽 4.5 公分。

b 脫氣及封蓋 : 經假封蓋以後
, 以 100 � c 30 分鐘脫氣 , 然後以 o 型封蓋機封蓋之。

c 殺菌及冷卸 : 殺菌 8 磅的分鐘完成後排出蒸氣 , 然後取出制定其膨脹程度及冷卸後復原形狀

如第 13 表

住

形

道巴主l 味
|
表面楊色

(

固

第 12 表

真空度被汁量
g

圓形最
g

全量
g

驗

碼
外

佳佳42.0

試
教

1D

殼菌後膨脹情形及冷均後之復原情形

5 川平均 I

泠郊後之復原程度 ( 罐高em)殺菌後之膨脹程度 ( 總度 em)

第 13 表

據碼 1 控號驗京

d 開罐試驗結果 : 如上所製之罐頭經保藏 5 天後開罐試驗結果如第 14 衰。

第 14 表備魚油潰街頭開倍試驗結果
$ 液汁咱一石「五? 一兩 |

觀 | 形狀 | 味道 | 形狀 | 味道 |
I I 拭 61

ij 可 I t

臼 -4.0 平均吋
11

考備

佳區
消

佳

農戶 git! 液 �ftl 園 �n_1 真空 �I
外

| 叫叫叫 4

試
號

11
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(7) 摘要 : 以上各種試驗結果摘記於下。

1. 各號罐頭量不同之備魚罐頭 , 其膨脹及收縮程度 , 以及冷卸後罐底罐蓋之凸凹情形並搗記
如第 15 衰。

26

各號裝倍量不同之街頭於殺菌及冷均後之罐形

! I
一一一一一「一一一一一 |一一一一 I

裝緯章
!

殺菌前罐高殺商後總商 | 膨脹程度 | 冷對}
後耀高收縮程度

但!TI) (em) I (em)j (em)

平均吋 1 仰
|

第 15 表

觀外2 文總各後均冷
.分明

vl
一
去

2 間站
| 冷郊後蓋部之凹入程度與殺菌前略問
i 位底都比殺商前四入 0.3 公分以上

I
呃

I
'令均後底部及蓋部均與殺菌前同樣整

l
⋯ j 持

一f�.���: �有一凸出蓋部與殺菌前略同

平均3.6171

5叫ω
1

叫 1 叫

平均405,

的
5\

的
!

位

;
一
|
一
l

hzn
』

如上表所示

(a) 裝罐暈愈多膨脹越大但 i故縮程度比較氓。

(b) 冷卸後以控體暈 251) 公分之各號罐頭之外觀較為整齊比較適宜。

將縮魚水讀罐頭 (1)(2)(3) 及鱗魚調味罐頭 (4) (5) (6) 各號罐頭之裝罐量與真空度

互相比較時 , 其容量越多而相反的 , 其真空度均有減少之趨向。但其真空度較之馬口鐵皮罐為低
, 最高的備魚油演罐頭也只有 5 吋而已。至於 (3) (6) 及 (7) (8) (9) 各號之觸魚罐頭 ,
完全等於 O 吋 , 其原因係因姐皮本身軟 , 缺乏彈性及締罐頭內容物 , 與鋁皮發生作用 , 產生氫氣
而誡低其真空度之故。如此低真空度罐頭 , 對於罐頭之品質及野戰有如何影響有待今後研究。
本次試驗所用之招躍 , 因其各部份之尺寸不一 , 致有蓋臂之捲入不完全 , 關於此點已建議鋁葉公
司于予以改進。

2.

3.

五、各種鋁質罐頭之促存性

� 明暸以鋁質罐所製各種罐頭之保存性起見 , 將前項 ( 四〉所製之 83 個罐頭 , 供作保存試驗 ,

站將各種錯罐頭保存試驗之經過情形 , 報告加第 1θ表及 17 衰。

主考Viii

魚

時

-lu--|

「

||
叫

Ui--

「
|

調叫
一
lu

Jl

魚

味 | 調軍需
l茄汁

I I

3

各種錯質罐製造混過
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第 16 表
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殺萬中蓋部發生裂縫罐敏
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(1) 這次使用之鋁罐 , 因各部份尺寸不一致及罐皮柔軟等因 , 致使破損罐及對蓋不良罐較多。
(2) 在一年的保存期中 , 結魚罐頭之成績甚佳 , 結魚罐頭之成數不佳 , 尤其是調味蕃茄潰罐頭最壞

, 一年內之膨脹率達到 83.5 克之多。
(3) 膨脹罐之原因做一篇封蓋不好 , 三為內容物與招質引起作用而發生氫氣所致。

28

_t.
、研究酸、械、鹽類對於鋁質告之 ,噶蝕性

(1) 研究方法 ; 將濃度不同之酸、職及隨溶液各 200 公分 , 放入招總內 , 依照一般方法製成罐頭 ,

經過相當時期後闊罐橄 � 之。 T殺菌 8 磅 80 分鐘〉。
(2) 試驗結果 : 上項罐頭恆三個月後關總試驗結果如第 18 哀。

過
l
保干

; 二了; 三Z
l

州 (
一月後是膨線

( 品叫
! t,xCNaOH) I 0.1?d2COcd 加入試發峙的是這泡罐底是淡 I 1

ζ之七月
0.1i 阿富後巳星膨脹

I \

!| ι二
,- . ,

二二;二
n

三三
!二: 一二三: 三三士⋯一 !

(4) : � (NaCl) l 士 lp 後全部帥竺
!

1.0即州7

⋯竺

酸、 i麟、鹽類對錯質罐之腐蝕性第18 表

體 l 試驗類別 | 替樂主濃度 i
k 白<,

1"-"-
�.lli..1

120.0:

經L
S經造製

永來自

試號

(1)

r

350.6

-92ill

ω

idtdz

m

凡
『
但
一
點

激菌俊已呈膨脹

1. �0"1 I 殺菌後巴里膨脹

0.5;"; II

0.5 �

'; �

'I

'I

!lili

-JROfk

(7)

(8) .

I

(9)
:

( 清石酸 )

I
(10)

I

υ .5 �

'; 'I

如上表所示 :

(1) 錯罐對於各種難品之抵抗力非常薄弱 ,
就是只裝清水時﹒亦容易與水內所舍之礦物質發生作用而

造成膨 it 壘。
(2) 由此可知跑線不能直接利用為製造各種罐頭之用。

'I

七、各種表面處理措倍之耐蝕試驗

為明瞭電氧化鋁雄及 MBV 罐等對於各種藥品之耐力起見 , 以銘酸法、硫酸法、蓓酸法各種電
氧鎔控 ( 由畫南市去園路 55 號新光鍍金廠電氧者 ) , 以及 MBV 法表面處理權 ( 自製 ) , 試製各種
魚類罐頭 , 其結果如 19 表。
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同

各

同

同

同

如第〈五 ) , ( 六 ) , ( 七〉各項試驗結果 :

a 除錯酸法及硫酸法 Almaite 罐 , 對於食鹽溶蔽之抵抗力大 , 而適合製造油潰罐頭之用以外 , 其他

之表面無處理之鋁罐 , 蓓酸法 Almaite 權以及 MBV 罐等 , 對於食盤帶被之抵抗力均弱。
b 為提高其對於各種藥品之抵抗力起見 , 在各種罐內再塗一層不同種類之油漆 , 經試用各種藥品及試
裝各種魚類製成罐頭結果 , 以各種古巴拷涂懼之成積均佳 , 認為有實用價值。
( 1) 石鼓酸樹脂拷漆錦罐

(a) 石炭酸樹脂烤漆之製造

如下記第 20 表配合依常法製造之

問

各

同

同

如上表所示 :

硫酸法及銘酸法電氧躍 , 對于 3% 食鹽溶液之耐蝕力大。

各種錯體對於 0.5% 酒石酸之抵抗力均甚薄弱。

各種鋁罐對於備油潰及調味罐頭之成績均好 , 但對于蕃茄潰罐頭之成績特別劣。
硫酸法及懿酸法三種之電氧蟬 , 對於備魚及 � 目 ;魚之抽潰罐頭之成績甚佳。

MBV 罐

八、關於鋁罐內面加塗油漆之研究

各種電氧罐及 MBV 體之耐蝕性第19 表

8 個月後未 �
( 良〕

經 3 個月後
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體 結 果 游出之姐量mg!1∞g
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第 20 表 石炭酸樹脂烤漆製造配合

石決酷樹脂 桐 治 Stand Oil 松 節 油 汽 治

22g 21g llg 22 g 22g

(b)

(c)

邊罐

將如上製攻之 i奈 , 以汽油 (�!I 淡至約 2 倍壘後塗刷招罐內面二次 , 然後移至加熱爐內 ,
以

120 � c 加熱 1 小時。

右使酸樹脂拷漆之站懼 , 對黨品耐蝕實驗結果。
將上項所製之烤漆罐裝以酸、碗、飽之溶液 , 其實驗結果如 21 衰。

第 21 表 石炭酸樹脂烤漆鎔罐之藥品耐蝕試驗結果

NaoH 0.1. �

0' Sal 200c:: t 荒 搞 色
唐元

熟、

= 到 18.76
i
殼茵 8 磅部分鐘
( 追究菌後巴膨脹〉

NaoHO.OUb Sal 200cc 色 11.90 殺茵 8 磅80 分鐘

rl 8.20

rlNacl 3fo' Sal 200cc rl 2.60

Nacl 6;?� Sa! 200cc r rl 2.81 rl

酷 鼓 1.90' Sa! 200cc rl 'I一一一
-

酪 r rl 8.15 rl

酒石酷 1.90' Sal 200cc N 5.6 。

滑石鼓 0.5.90' Sal 200cc r rl 7.30 'I
-一

'1 rl 22.10 'I

'1 rl 25.30 rJ"

r rl 22.36 'I

rl 2.5梨 i 清 澄 100oc60 分鐘

如上表所示 :

1. 右使樹脂烤漆 , 對於 11j 性飾、食鹽、酷酸之抵抗力較弱 , 但對於酒石酸較強。
2. 添加食鹽 , 苛性的及酒石酸三種之捕魚罐頭及鳳梨懼之成績均佳。

日製拷漆馬口鐵罐對藥品之耐蝕性試驗。

為明白本分所研製之烤按 3呂罐 , 與日製拷漆馬口鐵懼之優劣起見 , 將日製烤漆馬口鐵蟬 , 如
前項之試驗方法 , 裝以各種藥品及骷魚鹽水罐頭 , 其試驗結果如第 22 衰。

(2)
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考

鐘菌 8 磅的分

Viii
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日製烤漆罐頭對於藥品之耐蝕性
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果

狀
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梅
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第 22 表

欒

| 赤

名
口
口日

cccc

∞
∞
9
“

OHllOOCUQUMNM

FD

司
主

。
制

HEooaaNNl!

藥驗試

'1'I'I
'I清�.Jb Sol 200cc酸買賣

'I'I。酸 0.5% Sol 2∞ccri�

'1'I1% Sol 200ec酒石酸

'1
u

'I
良

'I
'I

酒石酸 0.5,96' Sol 2 ∞ce

肉 Z∞gN/lO NaoH lee

肉 200gNjlO 泊石酸 lee

舖

由上表所示 :

1. 日製鐵罐之漆膜對于蔽之抵抗力亦弱 , 但對於酷酸及酒石酸之抵抗力比石放酸樹脂烤漆立漆膜較
強。

2
裝備魚肉罐頭之藤膜亦均良好。

(3) 古巴膠烤漆鋁罐

a 古巴膠烤漆之製法

如 23 表配合依常法製造之

第 23 表

'1良'I吾有

名
|
古

量 i
b 塗漆及烤乾

依23 衰配合製造之拷漆 , 再以汽油沖淡至約 3 倍量後 , 在各種鋁罐內面塗刷二次後 , 放在加熱

爐內以 120
� c 加熱 1 小時。

c 試驗經過

將以上所製之各種烤漆罐
, 經接酸、鹽、職以及各種魚類製造罐頭 , 其試驗結果如第 24 衰

, 及

第25 衰 , 這次鋁廠所提供之鋁罐 , 其部分之尺寸劃一 , 質堅硬 , 且具有相當之彈性 , 故其封蓋

成績頗佳 , 該鋁罐之各部寸尺 , 經抽測結果如第 26 衰。

表面處理無之古巴烤漆罐對于各種藥品及精魚罐頭之耐蝕試驗結果
( 製權的天後之開罐試驗 : 殺菌 8 磅助分 )

=1>'.4 寺

古巴烤膠製造原料配合表

泊
I

s叫 1
I

松吾
:

叫 llgl _�2gl

H桐叫
一
叫

巴料原

第 24 表

數

考俯

!:
3

名物接內體番號

良3% 食鹽水 2∞cc1

民

主7.0色無清

6% 食鹽水 200cc

0.05 所酒石酸 8012 ∞cc

2

3
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I吋

吋
1 2 3 4 1 2 3 4
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4 。 0.053 0.058 0.060 0.120 0.118
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t
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5.n 到
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色
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徵

資
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0.0l.9� NaoH Sol 200cc
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司銷11

試驗 ! I
1 體內裝物名 I f I

敢寫 !| 表面無處理招健
I

學陸法電氣罐 |硫酸法電氧罐銘設法電氣懦
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由上第 24 表及第 25 表昕示

1. 以表面無處理鋁罐試驗古巴拷漆膜對於酸、械、嗤之抵抗力 , 並試製銷魚及廳、梨罐頭結果。
a 對於職之抵說力薄弱 , 對於食鹽亦較弱 , 但對於酸較強。
b 各種輸魚罐頭及鳳梨罐頭之成績頗佳。

C 烤漆膜之狀態良好之鱗魚-、風梨各種罐頭, 以及酒石酸罐頭等之真空度均較高。
2. 以表面無處理罐及各種表面處理招懼之古巴烤漆罐 , 對于酸 , 飽之抵抗力 , 並製試各種魚類 J罐頭

, 比較結果。
a 表面無處理之古巴烤漆罐對于食鹽之抵抗力較弱。

b 其他各種表面處理鋁罐之古巴烤漆罐之成蹟均佳。

九、總 于古

主主將以上試驗結總括如下 .
-

1. 因鋁罐本質柔軟 , 各部份反寸不一 , 而且缺乏彈性 , 所以鋁罐封蓋比較困難 , 在封蓋或是史菌時 ,

罐彎曲處常會發生裂髓 , 而增加破損率 , 但此項缺點 , 經向鋁業公司建議改進 , 該廠已於最近提
供一批 , 本質堅硬 , 各部份尺寸劃一 , 具有相當彈性之鋁罐 , 復經試驗結果 , 其封蓋成績甚佳。
關於封蓋慷件之試驗結果 , 認為第 3 表第三號之帳件最適合 , 但因鈞懼之厚度比馬口鐵罐較厚些

, 故蓋彎曲及 1同蹄曲亦應相之配合 , 才能使封蓋達之極善 , 近鋁廠提供之招罐 , 其封蓋操作順利
, 成績頗佳 , 故如此罐彎曲及桐緣臂之比例 , 似屬適合應用。
關於裝罐量與殼菌後之膨脹程度及冷卸後之收縮程度以及冷卸後之權底

, 罐蓋凹凸狀態之關係

' 經以備魚試製各種罐頭結果。
(1) 裝罐量越多 , 其膨脹程度愈大 , 而冷均後之收描均隨之減低 q

(2) 由其冷翔之蓋底凹凸情形等考寮時 , 接罐量 250 公佇立各號罐頭之外觀
, 均整齊故可認為

是比較適合之裝罐量。

將鶴魚水讀罐頭 (1)(2)(3) 及臨魚調味罐頭 (4) (5) (6) 各號罐頭之裝罐量 , 及民空
度相比時 , 其容量愈多 , 而相反其真空度均有減低之趨向 , 但其真空度較之馬口鐵皮罐為低 , 最
高的備魚油潰罐頭也只有 5 吋而已。至於 (3) (6) 及 (7)(8)(9) 各號之鱗魚罐頭 , 完全
等於零吋其原因似係囡鋁皮本身太軟 , 缺乏彈性及罐頭內容與鋁皮發生作用 , 產生氫氣而誠低真
空度之故。

關於各種錯質罐頭〈表面無處理錯罐 ) , 經一年之保存試驗結果 , 以備魚油質罐頭及調味罐頭之
成績最好 , 歸魚之成績不好 , 尤其是調味蕃茄罐頭之成績最壤 , 在一年內膨脹率達 83.5 克之多。

察其膨脈原因有三 '- 為封蓋不仔 , 三為內容物與鋁質引起作用而生氫氣所致 , 故鋁罐在裝罐時
, 應於適當之方法 , 使鋁皮與罐頭內容物不子接觸。
關於各種電氧罐鋁及 MBV 罐 , 對於各種藥品之抵抗力試驗結果 , 硫酸法及銘酸法三種電氣鋁
罐 , 對於食鹽水之抵說力強大 , 面適合於製造油潰罐頭之用。
為避免罐頭內容物與體皮不手接觸 , 以防 11: 發生氫氣膨脹起兒 , 在各種鋁躍肉 , 加塗數種時漆試
驗結果如下 :

(1) 石最樹脂烤漆罐 , 對於苛性鶴 , 食鹽 , 醋酸等之抵抗力較弱 , 對於酒石酸較強 , 而對於製
造鳳梨罐頭之試驗結果亦佳。

古巴烤漆比石鼓酸樹脂烤漆較為良好 , 不遜於日本製烤漆耀。
表面無處理鋁罐 , MBV 罐以及各種電氧罐等 , 再重一層古巴烤漆時 , 均適合製造各種
魚額罐頭之用 , 但因鑄酸法及硫酸法之電氧鋁罐對於食鹽之抵說力特別強之關係 ' 所以在
使用食鹽為主要調味料之各種食品罐頭時 , 應以這三種電氧鋁蟬 , 再塗一層古巴拷漾 , 使
用鞍馬適宜而龍骨融數久。

2.

3.

4.

5.

6.

7.

(2)
(3)
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